PROMOCIJA

Maksymalne wykorzystanie
przestrzeni magazynowej

System BT Radioshuttle jest systemem sktadowania
o duzej gestosci, ktory zapewnia maksymalne
wykorzystanie jakze kosztownej przestrzeni
magazynowej (pojemnosci magazynu).

System BT Radioshuttle to:

O optymalne wykorzystanie pojemnosci
magazynu

0 zwigkszenie elastycznosci sktadowania,

0 zwigkszenie wydajnosci skladowania,

0 oszczednos¢ czasu,

O bezpieczny transport fadunkoéw.

System BT Radioshuttle jest unikatowym
rozwigzaniem na rynku polskim. Sposréd
dostepnych rozwiazan tego typu wyrdznia
go trwalo$¢, niezawodno$¢ oraz cicha i bez-
pieczna praca. Ponadto system ten spefnia
oczekiwania klienta, ktore sg przed nim sta-
wiane. Dzieki temu zyskuje on coraz wigkszg
liczbe nowych zwolennikow.

BT Radioshuttle jest to zintegrowany sys-
tem regatow wyposazonych w specjalne pro-
wadnice, po ktorych porusza sie platforma
samojezdna, dedykowana specjalnie do ww.
regatéw. Dlatego tez nie ma mozliwosci za-
adoptowania platformy do innego typu re-
gatow. Istnieje natomiast mozliwo$¢ faczenia
z innymi rozwigzaniami np. konstrukcjami
na antresoli, tunelami do komisjonowania
czy tez regatami grawitacyjnymi (zdjecia).

BT Radioshuttle posiada mozliwos¢ pracy
w dwoch systemach: FIFO, FILO. Podstawo-
we funkcje systemu to: ciagly zatadunek i wy-
tadunek palet oraz tryb Show Pallet, ktory jest
uzywany w celu dostarczenia palety do punktu
zaladunku, aby byto mozna zidentyfikowac to-
war. System wyposazony jest takze w funkcje
reorganizacji. Jezeli od strony wyladunkowej
utworzy si¢ wolna przestrzen po wyjeciu min. 3
palet, wowczas mozna wlczy¢ tryb reorganiza-
cji, dzieki ktoremu wszystkie palety znajdujace
sie w tunelu zostang automatycznie przemiesz-
czone w strone rozladunku. W ten sposdb two-
rzy sie miejsce do zatadunku nowych palet.

System posiada rowniez mozliwo$¢ obstu-
gi palet o wymiarach 1200 x 800 mm oraz
1200 x 1000 mm.

Do sterowania platforma samojezdng stuzy
radionadajnik zasilany bateriami o napieciu
9V. Polecenia wydawane sg przez nacisniecie
przycisku na panelu sterujgcym. Rozlozenie
przyciskow na panelu jest intuicyjne, np: przy-
ciski okreslajace kierunek pracy transportera
oznaczone sg strzatkami, dzieki czemu stero-
wanie praca platformy jest bardzo proste.

Do obslugi systemu regatowego BT Ra-
dioshuttle dedykowane s wozki, w ktérych
jest mozliwos¢ regulacji rozstawu widel. Do
obslugi systemu na pierwszych poziomach
skladowania z powodzeniem mozna wyko-
rzystywa¢ wozki czotowe (w zaleznosci od
wysokosci podnoszenia).

Natomiast do obslugi fadunkéw sktado-
wanych na wiekszych wysokosciach zalecane
sg wozki wysokiego skladowania typu Reach
Truck.

Transporter BT Radioshuttle jest zasilany
dwiema kasetami bateryjnymi o napieciu 24V,
ktorych wymiana jest bardzo prosta. Ladowa-
nie baterii moze odbywa¢ sie na dwa sposoby,
w zaleznosci od charakterystyki pracy maga-
zynu. Pierwszy sposob polega na tadowaniu
baterii w transporterze, jesli nie jest on aktu-
alnie uzywany, drugi sposob polega na wyje-
ciu kasety bateryjnej z transportera i umiesz-
czeniu jej w stacji ladowania. Jest to idealne
rozwigzanie przy pracy wielozmianowej. Czas

potrzebny do calkowitego natadowania zesta-
wu baterii wynosi niecate 8 godzin, za$ czas
pracy transportera na w petni naladowanych
bateriach wynosi ponad 8 godzin.

W zaleznosci od potrzeb, platforma BT Ra-
dioshuttle moze posiada¢ udzwig 1000 badz
1500 kg. Oprdcz réznych udzwigdw wystepuja
réwniez rozne wymiary platformy, ktére moz-
na dobra¢ odpowiednio do konkretnego rodza-
ju palet, na ktérych sa sktadowane tadunki.

Predkosci jazdy platformy BT Radioshuttle
dzielg sie na predkos¢ z fadunkiem oraz bez.
I tak predkosci jazdy platformy z tadunkiem
s3 jednakowe dla obu modeli transportera
iwynoszg 0,65 m/s. Natomiast predkosci jazdy
platformy bez ladunku wynosza odpowiednio
0,95 m/s dla modelu o udzwigu 1000 kg oraz
0,65 m/s dla modelu o udzwigu 1500 kg.

System gestego sktadowania BT Radioshut-
tle jest rozwiazaniem, ktére idealnie nadaje
sie do zastosowania tam, gdzie jest utrzy-
mywana stafa temperatura pracy, czyli m.in.
w chlodniach i mrozniach. System ten idealnie
sprawdza si¢ m.in. w przemysle mleczarskim,
napojowym oraz przetwdrczym.

»0d 2006 r. jestesmy uzytkownikiem syste-
mu BT Radioshuttle — jest to rozwigzanie do-
skonale sprawdzajgce sie w naszej firmie oraz
usprawniajgce pracg naszego magazynu' —
mowi Stanistaw Solinski v-ce prezes Okrego-
wej Spotdzielni Mleczarskiej Pigtnica.

Do chwili obecnej na polskim rynku wdro-
zonych zostalo kilkadziesiat instalacji, o wiel-
kosci od kilkuset do kilkudziesieciu tysiecy
miejsc paletowych. Referencje od firm uzywa-
jacych systemu BT Radioshuttle dostepne sa
w firmie Toyota Material Handling Polska.
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